
Основное электропитание
Не требуется (для использования при заказе запасного фильтра)
380 В 50 Гц
400 В 50 Гц
415 В 50 Гц
440 В 50 Гц
415 В 60 Гц
440 В 60 Гц
460 В 60 Гц
480 В 60 Гц
690 В 60 Гц

Противоконденсатный нагреватель
Не требуется (для использования при заказе запасного фильтра)
115 В (при наличии)
230 В (при наличии)

Классификация опасных зон
Не требуется (для использования при заказе запасного фильтра)
Безопасная зона
Зона 2
Зона 1, электродвигатель Exd и клеммная коробка Exde
Зона 1, электродвигатель и клеммная коробка Exd

Тип двигателя
Не требуется (для использования при заказе запасного фильтра)
Стандартный-(используется для всех заданий, если не указано иное)
Высокая эффективность WEG

Материал коагулятора
Не требуется (для использования при заказе запасного фильтра)
Окрашенная углеродистая сталь, назем. RAL 9002
Окрашенная углеродистая сталь, морск., RAL 9002
AISI316L Вентилятор и блочная рама
AISI316L с вентилятором

Запасной фильтр 
Не требуется
№ детали AWS BM-FRF-2301270SS4
подходит для коагулятора AWS 307F
Электрообогрев и запаздывание
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ПРОЕКТНЫЕ УСЛОВИЯ

СПИСОК СОПЕЛ

РАСХОД

ТЕМПЕРАТУРА ПОТОКА ГАЗА
ПАДЕНИЕ ДАВЛЕНИЯ В ФИЛЬТРЕ

РАСЧЕТНАЯ ТЕМПЕРАТУРА ЕМКОСТИ
РАСЧЕТНОЕ ДАВЛЕНИЕ ЕМКОСТИ

РЕД. ДАТА
ЗАКАЗЧИК / ЗАВОД

TIDLO/НАЗВАНИЕ

МАСШТАБ
РАЗМЕР РАБОТА ДОКУМЕНТ

ОБЛАСТЬ ОБОРУДОВАНИЕ СИСТЕМА

НАСТОЯЩИЙ ДОКУМЕНТ ЯВЛЯЕТСЯ СОБСТВЕННОСТЬЮ AWS CORP, ВСЕ ПРАВА ЗАЩИЩЕНЫ

W.B.S DISC ATT. НОМЕР ЛИСТ № РЕД.ТИП

ОПИСАНИЕ

PG1414 PO Boc 1, Waterside South,
Lincoin LN5 7FD, Великобритания.

СОСУД СМАЗОЧНОГО МАСЛА, 
КОАГУЛЯТОР МАСЛЯНОГО ТУМАНА

64/05002110/ABCDEF

НОВЫЙ ПРОЕКТ

ПЕРЕСМОТРЕНО В СООТВЕТСТВИИ С НОВЫМИ 
СПЕЦИФИКАЦИЯМИ15.05.2012

ВПУСК ГАЗА ANSI B16.5 150# R.F. S.O.
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МАКС. РАБОЧАЯ ЗОНА 694

СИСТЕМА КРЕПЛЕНИЯ ТЯГИ

внеш. макс. 653

ОТВЕРСТИЯ

ОТВЕРСТИЯ

ОТВЕРСТИЯ
ОТВЕРСТИЯ ANSI B16.5 150#

R.F. S.O. ФЛАНЕЦ

ANSI B16.5 150#
R.F. S.O. ФЛАНЕЦ ВЫХОД

ANSI B16.5 150#
R.F. S.O. ФЛАНЕЦ

ANSI B16.5 150#
R.F. S.O. ФЛАНЕЦ

ANSI B16.5 150#
R.F. S.O. ФЛАНЕЦ

ANSI B16.5 150#
R.F. S.O. ФЛАНЕЦ

СЕКЦИЯ X–X

ОТВЕРСТИЯ

внеш. 634

МАКС. РАБОЧАЯ ЗОНА 2022

ANSI B16.5 150# R.F. S.O.
СПУСКНОЙ ШТУЦЕР, БРС

ВЫХОД ГАЗА
СЛИВ МАСЛА

КОЛ-
ВО ОБСЛУЖИВАНИЕ DN ТИП

12.03.2012

GT SS

SS

CAB

CAB
ВЫПОЛНЕНО ПРОВЕРИЛ ОДОБРЕНО

GT

ПРОВЕРКА

ПРИМЕЧАНИЕ

ПРОВЕРКА НА НАЛИЧИЕ УТЕЧЕК ВОДЫ В СООТВЕТСТВИИ СО СПЕЦ. 281 073
ГИДРОСТАТИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ (ВЕРТИКАЛЬНАЯ КОЛОНКА, ПОЛНАЯ ВОДА)
ТЕМПЕРАТУРА В ПОМЕЩЕНИИ, мин. ВРЕМЯ 30 мин

ФИЛЬТРУЮЩИЕ ЭЛЕМЕНТЫ: №3 ЭЛЕМЕНТЫ FIBERWIND BM–FRF-2301270SS4

ВСЕ ШВЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ НЕПРЕРЫВНЫМИ, РАЗМЕР СВАРНЫХ ШВОВ ДОЛЖЕН 
БЫТЬ РАВЕН ТОЛЩИНЕ САМОГО ТОНКОГО СВАРИВАЕМОГО МАТЕРИАЛА.
ВСЕ БОЛТОВЫЕ ОТВЕРСТИЯ ФЛАНЦА К STRADOLE CL
ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ИНФОРМАЦИИ СМ. ЧЕРТЕЖ 307F-CDS001 
ЛИСТЫ 2 И 3
ВЕС ОБОРУДОВАНИЯ: 460 кг

700 Нм3/ч.
Примечание

От -10 °C до 80 °C.

18 мбар

100ºC
0,49 бар (изб.)
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